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Instalacja do miesienia ztozona z (przyktad)

- 2x podwojne mieszatki spiralne PM 75/150 D z opréznianiem od spodu
- 1x jednostka przemieszczajaca (tasma transportujaca wraz z dzieza)
- 1x szafa sterownicza dla urzadzenia do mieszania ciasta

- 1x wywrotnica HK 200 ze zgarniakiem
- 1x podstawa z lejem porcjujacym

- 2x miejsce do postawienia podwdjnych mieszadet spiralnych PM 75/150
- 1x miejsce do postawienia HK 200 TS

2 ,PM 75 D”
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2x ,,PM 150 D*

- 1x dzieza PM 75/150 TS maks. ilos¢ ciasta/godz. ok. 1.920 kg ok. 3.840 kg
Czas cyklu 7.5 min. 7,5 min.
Zatadunek surowcow 1,0 min. 1,0 min.
Przemieszczanie dziezy w odpowiednie pozycje odbywa (zas miesienia 5,5 min. 5,5 min.
sie za pomocg wdzka na prowadnicach szynowych. Opréinianie 1,0 min. 1,0 min.
Naped wdzka nastepuje poprzez silnik z przemiennikiem czestotliwosci. (zas suwu 4,0 min. 4,0 min.
Liczba zatadunkéw/godz. 15 15
Wielkos¢ zatadunku 120 kg 240 kg
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Wszystkie wymienione dane sg niewigzgce, zastrzegamy mozliwos¢ przeprowadzenia zmian technicznych, jesli stuzytoby to udoskonaleniu.



